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SIGLA COMMERCIALE E IDENTIFICAZIONE DEL MOTORE

Turbo

Mumero cilindri

Cilindrata unitaria

5LD825-3/T

Gruppo di montaggio ‘

LOMBARDIMI

Diesel

Individuata la sigla commerciale si passa all'identificazione del motore rilevande la matricola che &

riportata sia sulla targhetta fissata allo statore della soffiante che sul basamento,

c

2y LoMBARDINI

SRR LT AN 3208860

DGM 1168/5372 OM

MADE IN ITALY




CARATTERISTICHE 5LD825-2, 5LD825-3, 5LD825-3/T, 5LD825-4, 5L.D930-3, 5LDS30-4
TIFC MOTORE 5LD825-2 |5LD825-3 | 5LDA25-3/T |5LD825-4 |5LD930-3 |5LD930-4
Ciindr N2 g 3 LN T
Alesaggio Imim 100 oo 100 100 106 108 |
Corsa mm 105 105 105 105 105 105
Cilindrata cm# 1649 2474 2474 3209 2780 3706
_Ft_alpﬂqr_tg_d_u_ ;:Er_rn_p_(r_egs_igne B 17,4:1 17.4:1 17,41 17,41 17.4. 1 17.4:1
Girii1® — — 2600 2600 | — —
25,0/34,0 | 3B,0/51,7 39,7540 | 53,0/72,0
N DIM 7002 4460 48,5/66,0
0oz0 @ 3000 | @ 3000 @ 2600 | @ 2600
L 25,0/30,0 | 33,0/45,0 35,3/48,0 | 47,4/64,5
) ) 40,8/55.5 44 /59 8
FPatenza kKWICY NE DIN 6270 @ 2600 @ 2600 : : B _.. ) ! @ 2300 @ 2300
19.9/27.0 | 29,8/40.5 32,3/44.0 | 44,5/80,5
MA DM ’ ’ ’ ) 37504 49,3535 ;
| @ 2600 | @ 2600 T | @ 2300 | @ 2300
Coppi . Mm 98 146 191 194 170 215
I
9Ppla Masslma g’ | @ 1700 | @ 1700 | @ 1700 @ 1800 | @ 1600 | @ 1700
Coppila massima 3* presa di moto Mm 49 49 49 49 44 49
Consume combustibile alla pntenzﬂ max NE!. Iih 6.8 10,3 9,3 135 _1op 13,6
Consumo olio Kgfh 0,034 0,050 0080 | ~ Db,DEE 0,054 0,070
Capacita carter olio L aso 5,50 5,50 7,00 6,30 8,00
Peso a secco Kg. | 210 255 260 310 270 310
Volume aria combustione a 2600 girif1” L1 1790 2680 4320 3580 3000 4()16 B
Volume aria raffreddamento a 2600 giri/1'  1./1' | 31200 49200 | 49200 54000 49000 54000
Carico assiale max. ammissibile albero Kg. 200 400 300 300 200 300
molore nei due sensi -
istantansaa i ag= 35 35¢ ooasr 35° 35
Inclinazione max. prolungata fino a 1 h. o, age - 25° 25 25° 25° 25°
permanente ¥ * * * * * *

* Secondo applicazione

Nota: Per | motori della serie 670 di cessata produziong, le norme di riparazione sono le stesse dei motori riportati in tabella.
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Il

CURVE CARATTERISTICHE DI POTENZA, COPPIA MOTRICE, CONSUMO SPECIFICO

5LD825-2 5LD825-3
kW CvV kgm N-m kW CV kgm N-m
- L’_%L‘(N) w o0 M“h ) s 150
q4b . o o /”" ~ ) B
22|35 S 4058 N I
. 3 ] - I12
128 g /l » 36 46 f";‘/—n B
20 26 ./{//4 32 42 '/,/_
16422 Na 24134 N
141201 1) a g/CVh 20; gg S G “aiewn
121 1U /| b 200 9/kWh S 1 caia 200
2 i Lot e o 23/ fee o
¥ y T 12_ 18
R.PM. 1000 3400 1800 2200 2600 BOGO = R.PM.acoo 1400 1800 2200 2600 3000
w ov 5LD825-3/7 _—
m M
66! - T ‘ | 1o [ee 5LD825-4
481 64 "t&") ™ g ¢ kW CV kgn;o N.lz‘g.o
46 170 *
s :: :: 180 52 68 ﬁi{ ) - :: E:g
4| Py = 48(g4 +
ol 5 o Aale0rT T
38| 82| 2o 40{ 2> p.p.Ap
50 iv.ampEas 36 p.y.d
a6 Q /r P 48!
48 e mw 8%
M 45 4 ,/NBJ_/ 32 44 / ]
2 A ! ogl|4 7 g/CVh
321 i 3 oun 24 36 /, a 220 YkWh
30 2 / / 32 .‘.__ L 200 1270
281 37;/ w0 gf:::m 204 23}/ -"Jl‘n 1 —Jiso 250
25| 36 _{ Ny = /m }ﬁ RPMw0oc o0 1800 2200 zeco 3ooo
34 i L foret 170 | 235
R.P.M. 1400 1500 ;13;0 2000 m ‘mm ‘ 2600
5LD930-3 5LD930-4
kW CV kgm Nm KW CV ikgm N,
I — 150 iy —--..__“ 210
N '—Fﬁ ﬁ..'.~: L‘O o m \'*1 o
38{52 o 50168 N
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gg Zi a2{20 7 "
2&40 ”"/‘ 38 2 %/ :
Y.
2‘2‘!‘313 M h\lh 34 #M
< e {at w (VT glk\'b%h 30{40 il ) b
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N (DIN 70020) POTENZA AUTOTRAZIONE: Servizi discontinui & regime e carico variabili.
Np (DIN 6270) POTENZA NON SOVRACCARICABILE: Servizi leggeri continui con regime costante e carico variabile,
Na (DIN 6270} POTENZA CONTINUA SOVRACCARICABILE: Servizi gravosi continui con regime e carico costanti.

Le potenze qui indicate si riferiscono al motore munito di filtro aria, di marmitta standard a rodaggic ultimato ed alle condizioni ambien-

tali 20°C e di 1 bar.
La potenza massima & garantita con una tolleranza del 5%. Le potenze si riduconc dell’1% circa ogni 100 m di altitudine e del 2%

per ogni 5°C al di sopra di 20°C.

C(NB) : Consumo specifico di combustibile alla potenza NR

Mt : Coppia motrice alla potenza N
: Campo di utilizzazione in servizio continuo. Per impiego fuori dal campo di utilizzazione interpellare la LOMBARDINA.




MANUTENZIONE

PERIODICITA ORE

CPERAZIONE PARTICOILARE

50

125 | 250 | 500

1000 2500|5000

FILTRO ARIA

FILTRC FOMPA ALIMENTAZIONE

ALETTE TESTA E CILINDRO ("}

PULIZIA ALETTE RADIATORE CLIO

SERBATOIO COMBUSTIBILE

fNIETTORI

FILTRO OLIO INTERNO

OLIO FILTRO ARIA

LIVELLO OLIC CARTER

LIQUIDO BATTERIA

CONTROLLO
TENSICNE CINGHIA YENTOLA

GIOCC VALVOLE E BILANCIERI

TARATURA INIETTORE

FILTRO ARIA (**)
oLIC

CARTER

CARTUCCIA FILTRO OLIC

SOSTITUZIONE
CARTUCCIA FILTRO COMBUSTIBILE

CARTUCCIA FILTRO ARIA A SECCO [+

CiNGHIA VENTOLA

PARZIALE {****)
REVISIONE

GENERALE

Prima sostituzicne
(*  Incondizioni particelari di funzionamente anche ogni giorna.
(**)  In ambienti molto polverosi ogni 4-5 are,
{***) Quando l'indicatore di intasamento ne segnala la necessita,
{

****)

Comprende contrelle cilindri, segmenti, guide, melle e smerigliature sedi valvole, disincrostazione teste e cilindri, verifica pompa iniszione ed inisttorl.

OLIO PRESCRITTO

AGIP DIESEL SIGMA S SAE 30-40 spe-
cifica MIL-L-2104 C

ESSOLUBE D3, specifica MIL-L-2104 D
e UNIFARM specifica MIL-L-2104 C.
Nei paesi ove i prodotti AGIP ed ESSO
non senoe disponibili & prescritto olio per
motori diesel API SERVICE CD oppure
rispondente alla specifica militare
MIL-L-2104 C e MIL-L-2104 D.

e °F

Gradazione  sags0 |

RIFORNIMENT! (Litri)

Serbatoio combustibile standard

51L.D825-2, 5L.0825-3, 5LD825-3/T, 5LDY30-3 oo 16
BLDB25-4, BLDGB0-4 oo 29
Carter olio standard

BLIDBZ2D2 oottt et ee oo ren e 3,5
5LD825-3, 5LD825-3/T .. hh
BLDB254 oo e e 7
BLDB30-3 e 6,3
BLDO3B0-G ettt 8,0
Vaschetta 0lio fiIO Aria ..ot 0,5




INCONVENIENTI: CAUSE PROBABILI

La tabella fornisce le cause probabili di alcune anomalie che possono presentarsi durante il funzisnamento
sistematicamente effettuando i controlli pit semplici prima di smontaggi o sostituzioni.

v

. Procedere in ogni caso

CAUSA PROBABILE

INCONVENIENTI

Parte e si
ferma

Non accelera

Regime

incostante

Fumo nero
Fuma bianco
Pressione
clio bassa

Aumento

livello olic

Consumo olio
eccessivo

Gocciola olio
e combustibile
dallo scarico

CIRCUITO COMBUSTIBILE

Tubazioni ostruite

Filtro combustibile intasato

Aria nel circuito combustibile

Foro disaereazione serbatoio otturato

Pompa alimentazicne difettosa

iniettore bloccato

Valvola pompa iniezione bloccata

® & 9 |® @ @& ® Nonparte

iniettore non registrato

Trafilamento eccessivo pompante

Asta cremagliera indurita

Taratura portata pompa iniezione errata

LUBRIFICAZIONE

Livello olic alto

Valvola regolazione pressione bloccata

Valvola regolazione non registrata

Pompa olio usurata

Aria al tubo aspirazicne olio

Manometro o pressostato difettoso

Tubo aspirazione clio ostruito

IMPIANTO
ELETTRICO

Batteria scarica

Collegamento cavi incerto o errato

interruttore avviamento difettoso

Motarino avviamento difettoso

MANUTEN-
ZIONE

Filtro aria intasato

Funzionamento eccessivo al minimo

Rodaggio incompieto

Motore in sovraccarico

REGISTRAZIONI/RIPARAZIONI

Iniezione anticipata

Iniezione ritardata

Leveraggi regolatore giri fuorifase

Molla regolatore rotta o sganciata

Minimc basso

Segmenti usurati o incollati

Cilindri usurati o rigati

Guide valvoie usurate

Bronzine banco-biella usurate

Leveraggi regolatore con punt duri

Albero motore non scorrevele
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INGOMBRI
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VI

COPPIE DI SERRAGGIO PRINCIPALI

POSIZIONE Diametro e passo Cuoppia

mm Kgm Nm
Bocchettone pompa iniezione 18x1,5 4 39
Campana sul basamento 10x1,5 5 49
Cappello bilancieri 8x1,25 2 18
Ccllare supporto centrale 10x1,5 5 43
Colletteri di aspirazione e scarico 8x1,25 2,5 24,5
Coperchio scatoia distribuzione 8x1,25 2,5 245
Coppa olio 8x1,25 2,5 24.5
Corpo pompa olio 8x1,25 2,5 24,5
Corpo pompa olio (bullene raccordo) 14x1,5 3,5 34
Filtro olio estarno 8x1,25 3 29
Filiro pescaolio 8x1,25 3 29
Filiro pescaclic (bullone raccorda) 8x1,25 3 29
Ingranaggio albero a camme 22x1,5 20 196
Ingranaggio comando distriblizione 40x%1,5 50 490
Ingranaggio intermedio 14x1,5 14 137
Ingranaggio pompa olic 12x1,5 55 54
Ingranaggio regoiatore 14x1,5 8 78
Iniettore alla testa 8x1,25 2 18
Manicotto scanalato pompa iniezione 4 cilindri Bosch 12x1,5 6 59
Matoring d'avviamento 10x1,25 4.5 44
Piede motore 12x1,25 8 78
Pompa alimentazione 8x1,25 2.2 21
Pompa iniezione 8x1,25 2,5 24.5
Puleggia comandc soffiante 27x2 45 441
Raccordo tubo spinta nafta 12x1,5 2,5 24.5
Scatola ingranaggi distribuzione 8x1,25 2 18
Supporto centrale 10x1,5 5 49
Supporto di banco lato volano 8x1,25 3 29
Tappo scarico clio 14x1,5 4 39
Testa biella 10x1,5 5 49
Testa motore 12x1,5 9 88
Volanc 20x1,5 35 343

12




Vi

COPPIE DI SERRAGGIO BULLONI STANDARD

DENOMINAZIONE

Diametro x Passo (mm)

Acciaio alta % C

Lega di acciaio

Lega speciale acclaio

Nm Kgm Nm Kgm Nm Kam

4x0,70 3,6 0,37 51 0,52 6 0,62
5x0,80 7 0,72 9,9 1,01 11,9 1,22
6x1,00 12 1,23 17 1,73 20,4 2,08
7x1,00 19,8 2,02 27,8 2,84 33 3,40
8x1,25 29,6 3,02 41,6 4.25 50 510
o9x1,25 38 3,88 53,4 5,45 64,2 6,55
10x1,50 52,5 5,36 73,8 7,54 88,7 9,05
12x1,75 89 9,08 125 12,80 150 15,30
14x2,00 135 13,80 190 19,40 228 23,30
16x2,00 205 21,00 289 29,50 347 35,40
18x2,50 257 26,30 362 37,00 435 44,40
20x2,50 358 36,60 504 51,50 605 61,80
22x2,50 435 44,40 611 62,40 734 74,90
24x3,00 557 56,90 784 80,00 940 58,00

13




Vil

UTILIZZO DEI SIGILLANTI

POSIZIONE TIPO DI SIGILLANTE
Antivibrante sostegno serbatoio Loctite 270
Dado o raccordo fissaggio pompa olio Loctite 270
Filettatura albero motore bloccaggio puleggia Loctite 270
Nipplo attacco cartuccia filtro olio Loctite 270
Nipplo su piastra intermedia filtro olio Loctite 270
Nipplo per lubrificazione supporto lato volano Loctite 270
Prigioniero fissaggio testa motore Loctite 270
Prigioniero fissaggio supporto di bance lato volano Loctite 270
Prigioniero su campana motore Loctite 270
Piano appoggio pompa iniezione Loctite 638
Prigioniero fissaggio pompa alimentazione Loctite 270
Prigioniero fissaggio soffiante Loctite 270
Prigiconiero fissaggic motorino avviamento Loctite 270
Prigicniero piastra tenuta gomma tubi olio Loctite 270
Supporto di banco lato voldno Silicone dow corning P3-7091
Viti protezione cinghia comando soffiante Loctite 270
Vite di fermo perno bilancieri Loctite 270
Vite tappo alberc motore a albero a camme Loctite 270
Vite fissaggio coperchio distribuzione e scatola Loctite 270
Pianc basamento lato distribuzione / scatola ingranaggi Mastice per guarnizicni Arexon
Pianc scatola ingranaggi / coperchio Mastice per guarnizioni Arexon
Piano basamento / scatola acceleratore Mastice per guarnizioni Arexon

14




Vil

SMONTAGGIOC E RIMONTAGGIO

Questo capitolo oltre alle operazioni di smontaggic e rimontaggio, com-
prende controili, messe a punto, dimensioni, riparazioni e cenni di fun-
zionamento.

Per una corretta riparazione & necessario usare sempre ricambi origi-
nali LOMBARDINI.

Filtro aria a bagno d’olio {standard)

Controllare lo stato delle guarnizioni e sostituirle se danneggiate.
Verificare che le saldature del tubo attacco flangia siano prive di lesio-
ni © porosita.

Pulire accuratamente la vaschetta & la massa filtrante con gasotio e
soffiarla con aria compressa.

Rifornire la vaschetta di olio motore fino al livello indicato.

Al rimontaggio serrare i dadi a 25 Nm.

Per pericdicita pulizia e sostituzione olio vedi pag. 8.

Particolari filtro aria a bagno d’olio

1 Coperchio

2 Massa filtrante in poliuretano
3 Anello di tenuta interno

4 Aneilo di tenuta esterno

5 Massa filirante metaliica

6 Vaschetta

7 Riferimento livello olio

8 Fascetta

9 Prefiltro

Filtro aria a secco (per 5LD825-3/T)
Viene montato esclusivamente sul 5LD825-3 sovralimentato.

Componenti:

1 Cappellotto

2 Cartuccia

3 Corpe

4 Indicatore di intasamento
5 Evacuatore

Nota: Per sostituzione cartuccia vedi pag. 8.
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Collettore di scarico

Accertarsi che I'interno sia ben pulito.

Per evitare rotiure delle flange prima di serrare i dadi verificare che le
teste siano allineate. Sostituire le guarnizioni.

Serrare i dadi a 25 Nm.

Colietiore aspirazione

Controllare la planarita delle flange e la pulizia interna.
Prima di rimontare verificare che le teste siano allineate.
Sostituire le guarnizioni. Serrare i dadi a 256 Nm.

Nota: Per avviamento alle basse temperature & disponibile un colletto-
re predisposto per il montaggio di una candeletta preriscaldamento aria
o di un termoavviatore.

Cinghia comando ventola

Svitare le viti della protezione cinghia e i dadi dei prigionieri fissaggio
puleggia.

Rimuovere la cinghia trapezoidale e controllare il suo stato di usura.
Per periodicita controllo e sostituzione vedi pag. 8.

Registrazione tensione cinghia

La tensione della cinghia si registra aggiungendo ¢ togliendo i distan-
ziali che si trovanc tra le semipulegge, fig. 6.

Gli spessori dei distanziali sono di 0,5; 1,0 e 2,0 mm.

| motori che montano I'alternatore esterno sono provvisti di supporto
con asola e vite di registro fig. 7.

Controlio tensione

Un carico di 100 N posto al centro tra le due pulegge deve determinare
la flessicne della cinghia di 10+ 15 mm.
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Gruppo soffiante

All’interno & alloggiato 'alternatore che pud essere da 14A o da 21A.
Per caratteristiche alternatore vedi pag. 53.
Per volume d’aria di raffreddamento vedi pag. 6.

Particolari gruppo soffiante con alternatore i4 A

1 Statore
Alternatore 14 A
Chiavetta
Cuscinetto a sfere
Rondella

Dadc

Albero

Bullone

Ventola

Campana per alternatore 14 A
Distanziale

= QOO ~NSOSTTRWON

—

A ViR
11
- 7 Particolari gruppo soffiante con alternatore 21 A
1 Statore
T 1 2 Alternatore 21 A
9 e 3 Chiavetta
. /_2 4 Rondella
10 5 Dado
3 6 Albero
114\ I]]EI]H]IIH]]H]]]]I]I 7 Cuscinetio
"‘F 8 Bulione
o] < =N 5 9 Ventola
10 Campana per aliernatore 21 A
3 11 Distanziale
ol 6
(I j\7
7
I3 8

12
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Radiatore olio

CGuando si procede alla pulizia def cilindri ogni 250 ore, lavare con ben-
zina ed asciugare con aria compressa il radiatore olio.
Pressione max. di lavoro 10 bar.

Serbatoio

Dopo aver scollegato i tubi di alimentazione svitare le viti di fissaggio.
Svuotarlo completamente e verificare che all’interno non vi siano trac-
ce di impurita.

Controllare che il foro disaerazione del tappo non sia ostruito.

Per capienza vedi rifornimenti a pag. 8.

Volano

Svitare il bullone che io fissa all'albero motore.

Per la sostituzione delia nuova corona avviamento riscaldare ientamente
per 15+ 20 minuti fino a 300°C. Inserire |la corona nella sede del vola-
ne facendo atienzione che appoggi in modo uniferme contro lo spalla-
mento della sede stessa.

Lasciare raffreddare lentamenie. Al rimontaggio serrare il bullene a
35 Nm.
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Gioco valvole / bifancieri

Togliere il coperchio bilanciere e verificare I'integrita delle guarnizioni,
Esequire la registrazione a motore freddo: portare 1l pistone di ciascun
cilindro al punte morto superiore di compressione e registrare il gioco
A a 0,25+0,30 mm.

Al rimontaggio serrare le viti del coperchio a 20 Nm.

Gruppo bilancieri

Dimensicni {mm)}

A = 18,032 =18,050

B = 17,989+ 18,000

(A-B) = 0,032:0,061 {A-B) limite usura = 0,13

Per estrarre il perno bilancieri utilizzare I'attrezzo 1 matr. 7276-3595-040,

Iniettore

Pulire e contrellare la pressione di taratura, vedi fig. 149,

Al rimontaggio controitare la sporgenza dal piano testa, vedi fig. 32.
Serrare i dadi che lo bloccano alla testa a 20 Nm.

19
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Valvole

1 Semiconi

Disce reggimolla

Molla

Gommino {solo nella valvola aspirazicne)
Piattello

Valvola aspirazione

DR Wh

Per togliere i semiconi mettere uno spessore sotto il fungo della valvo-
la e premere con forza come in figura,

Molia valvole

La stessa molla viene moentata sia sulla valvola di scarico sia su quella
di aspiraziong,

Con un calibro misurare la lunghezza libera.

Con ur: dinamometro verificare che la lunghezza della molla soitopo-
sta a due diversi pesi, corrisponda ai valori sottoindicati.

Lunghezza libera A = 55,4 mm
Lunghezza B compressa da un peso di 27 Kg

= 37 mm
Lunghezza C compressa da un peso di 42,5 Kg = 2

6,4 mm

Se le lunghezze risultano essere inferiori di 1 mm sostituire la molla.

Materiale valvole

Valvole aspirazione A

Materiale: X 45 Cr Si 8 UNi 3992
1 Tratto cromato

@ 45°15' + 45°25°

Valvola di scarico B

Stelo e fungo sonc di due materiali diversi.

2 Tratto saldato

3 Tratto cromato

4 Tratto di materiale: X 45 Cr Si 8 UN| 3992

5 Tratto di materiale: X 70 Cr Mn Ni N 216 UNI 3992
o 45°15" = 45°05°

Guide valvole e alloggi

1 Guida aspirazione
2 Guida scarico

Dimensioni {mm)

A = 5499:5502
B = 50,98+51,02
C = 15,00+15,018
D = 15,06+15,07

Nota: Sono previste come ricambio, anche guide valvole con diametrc
esterno maggiorato di 0,5 mm; in questo caso per il montaggic, & ne-
cessario maggicrare 'alloggio € di 0,5 mm.
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Inserimento guide valvole

Riscaldare la testa a 160 = 180°C.

Forzare le guide tenendo conto della distanza A e B rispetto al piano
della testa.

Dimensioni (mm):

A = 29,80+30,20

B = 33,80:34,20

Nota: Se le guide hanno la sede per I'anellino di fermo C, inserire
I'anellino e piantare le guide senza preoccuparsi di A e B.

Dimensioni e giochi fra guide e valvole (mm)
A 9,030 = 9,060 (a guida piantata)

B 8,985 +=9,000

(A-B) = 0,030+0,075

(A-B) limite = 0,150

o

AHogg! e sedi valvole
Dimensioni (mm)
43,99 + 44,02

= 44,12+ 44,14
39,99 - 40,02
40,12 - 40,14

o0 wr
1l

o

Piantare le sedi nell’alloggio e fresare @ a 45°.

Smerigliatura sedi valvole

Dopo fresatura smerigliare con spuntiglio fine in sospensione d’olio.
La superficie di tenuta S non deve superare 2 mm.

Incasso valvele D dopo smerigliatura = 0,75 + 1,25 mm, limite 1,65 mm.

21
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Sporgenza iniettore

La sporgenza dell’estremita del polverizzatare A rispetto al piano della
testa deve essere 4,5+5 mm.

Registrare con guarnizioni di rame B di spessore 0.50, 1.00 e 1,5 mm.

Molle protezioni aste punterie

Inserire la molla A dentro all’attrezzo B (matr. 7672-1460-008) di en-
trambi i tubi di protezione.

Fissare la guarnizione testa con un po’ di grasso alia testa stessa.
Montare la testa facendo attenzione che 1a rondella € ed il gommino
D di egni protezione vadano ad inserirsi nelle loro sedi in modo giusto.

Serraggio teste

Per evitare la rottura delle flange dei collettori di aspirazione e scarico,
prima di procedere al serraggio allineare le teste.

Serrare a 90 Nm gradualmente con sequenza 1, 2, 3, 4.
Rimucvere gli attrezzi B di fig. 33.




CILINDRO

Azzerare il comparatore con un anello calibrato.

Verificare il diametro & nei punti A e B a tre diverse altezze come in
figura.

Se siriscontra un'usura superiore di 0,08 mm al valore max dato, retti-
ficare il cilindre alla maggiorazicne successiva.

Per i valori diametrali vedi seguito.

Rugosita cilindri

L'inclinazione delle tracce incrociate di lavorazione € deve risultare com-
presa fra 45° £ 55°; le tracce devono essere uniformi e nitide in entram-
be le direzioni.

La rugosita media deve essere compresa fra 0,5 e 1 mm.

Tutta la superficie del cilindro interessata dal contatio con i segmenti
deve essere eseguita col metodo plateau.

Avvertenza: E vigtato ripassare a mano le superfici interne dei cilindri
con della tela smeriglio.

PISTONE

Di tipc ipereutetico consente di ridurre i giochi fra pistone e cilindro,
di conseguenza il consumo dell'ofio,

Misurare il diametre a 12 mm dalia base del mantello,

Dimensioni pistoni e cilindri {(mm})

Motore Diam. Cilindri Diam. Pistoni Gioco
5LD825-2
51 DB25-3

5LDg25-3/T
5LD825-4

5LD930-3
5LD930-4

100,00 = 160,02} 99,90+ 99,92 0,08 0,12

106,00+ 106,02 | 105,90+ 105,92 0,08 0,12

Fornitura pistoni:
| pistoni sono forniti di diametro sia al valore nominale che maggiorati
di 6,50 e 1,00 mm; il riferimento della maggiorazicne viene riporiato
sul cielo del pisione.
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Controllo pistone originale

Quando si effettua la sostituzione, il pistone come tutti gli altri compo-
nenti del motore, deve essere originale.

Il logotipo che ne conferma I'originalita & riportato di fusione all’internc.
Per controllo diametro vedi fig. 40.

Peso pistoni

Per evitare squilibri quando si sostituiscono i pistoni & necessario pesarli.
La differenza di pese non deve superare i 6 g.

Segmenti - Distanza fra le punte (mm)

Inserire i segmenti nella parte inferiore del cilindre e misurare la distanza
tra le punte.

1 Segmento cromaio A = 0,35+0,55
2° Segmenio conico torsionale A = 030=:045
3° Segmento raschiaolio A = 0,25:0,40

Segmenti - Giochi tra le cave (mm)
Per 5LD825-2, 5L.D825-3, 5LD825-3/T, 5LD825-4

A = 0,07=0,11; limite = 0,20
B = 0,05+0,09; limite = 0,16
C = 0,04=0,08; limite = 0,15
Per 51 D930-3, 51.D930-4

A = 0,060-=0,100; limite = 0,19
B = 0,110=0,147;  limite = 0,21
C = 0,040+0,050; limite = 0,18
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Segmenti, ordine di montaggio
= 1° segmentio cromato

2° segmento conico torsionale
3° segmento raschiaclic

Zona cromata

Zona cromata

o

MMHOmP>

Nota: Qualora si legga una scritta sulla superficie di un segmento, top
od altro, montare guella superficie verso 'alto.

Pistone - Rimontaggio

Accoppiare il pistone alla biella in modo tale che il centro della camera
di combustione B venga a trovarsi perpendicolarmente sotto la punta
A del polverizzatore alloggiato nella testa.

Lubrificare lo spinotto ed intredurlo nel pistone con la semplice pres-

sione del pollice.
Accertarsi che i due anelli di arresto sianoc ben alloggiaii nelle loro sedi.

Spazio nocivo
A = Spazio nocivo
B = Guarnizione testa

Lo spessore della guarnizione testa B determina lo spazio nocivo A che
deve essere 0,85+1 mm.

Le guarnizioni disponibili sono di spessore: 0,70, 0,80, 0,90, 1,00,
1,10 mm.
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Scelta spessore guarnizione testa con spazio nocivo
0,85+=1,00 mm
A Distanza pistone/piano cilindro (pistone sotto il piano cilindro)
S Spessore guarnizione riferito ad A.
A {mm) = 0,20 0,15 0,10 0,05 8}

¥ N ¥ N ¥
S (mm) = 0,70 0,80 0,90
A: Distanza piano cilindro/pistone (pistone sopra il piano cilindro)
S+ Spessore guarnizicne riferito ad A,

Ai(mm)y= 0 0,05 0,10 0,15 0,20
y N ¥ "

S+ (mm) = 0,90 1,00 1,10

BIELLA

Rimuovere la portina di fondo ed il filtro olio interno.

Smontare le bielle ed effettuare i controlli che seguono.

| gruppi bielle/pistoni devono essere rimontati nei propri cilindri; per evi-
tare errori si consiglia di mettere dei riferimenti.

Per serraggio bronzina testa di biella vedi fig. 58.

Biella, bronzina piede, spinotto

Dimensioni e giochi (mm)

A 162,95 = 163,05

C = 32,020-+32,030 (a bronzina montata e barenata)
D 31,995 + 32,000

(C-D) = 0,020+0,035

(C-D) limite = 0,070

Nota: La bronzina piede di biella viene fornita cor: un sovrametallo sul
diametro interno di 0,3+ 0,5 mm; dopo il montaggio necessita barenarla.
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Biella, allineamento

Controllare I'allineamento degli assi; lo scarto A = 0,62 mm; limite
0,05 mm.

Piccole deformazioni si possono cerreggere scito una pressa agendo
con sforzi graduali.

Biella, peso

Per evitare squilibri, quando si sostituiscone le bielle & necessario
pesarie.

La differenza di peso delle bielle non deve superare i 10 g.

Biella, bronzina di testa

Al rimontaggio le due tacche di centraggic A e B devono trovarsi dallo
stesso lato.

Serrare i dadi a 50 Nm.

Per diametro interno bronzina testa di biella vedi fig. 83.

27




28

Puleggia comando soffiante

Svitare it dado 1 in senso antiorario & rimuovere la puleggia con un
estrattore. Al rimontaggio serrare il dado 1 a 441 Nm.

La puleggia del motore 5LD825-2 ha il diametro di 194 mm mentre quelle
degli altri motori della serie & di 183 mm,.

Per riferimenti anticipo iniezione vedi fig. 146,

Portina late distribuzione

Svitare le viti & rimuovere la portina.

Al rimontaggio serrare le viti a 256 Nm.

Controllare lo stato di usura dell’anello tenuta o¥io 1; sostituirio se in-
durito, lesionato o deformato.

Sostituire la guarnizione 2.

Ingranaggio atbero a camme

Svitare # dade 1 in senso orario, al rimontaggio serrarlo a 196 Nm.
Per riferimenti fasatura distribuzione vedi fig. 94 e 95.
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Ingranaggio intermedio e perno
Dimensioni e giochi (mm)

A = 30,000+30,033

B = 29,980+29,959

(A-B) = 0,020+0,074

(A-B) limite = 0,15

Nell'ingranaggio intermedio 2 sono inserite due bronzine uguali; con-
trollarne |'usura.

Al rimontaggic serrare la vite 1 a 137 Nm.

Per punti di riferimento distribuzione vedi fig. 94.

Ingranaggio pompa olio
Svitare il dado 1 e rimuovere I'ingranaggic con un estrattore.
Al rimontaggio serrare il dado 1 a 54 Nm.

Tubo lubrificazione regolatore giri

Nel punto A del tubo 1 vi & un taglio attraversa il quale I'olio pud passa-
re e lubrificare gli ingranaggi stessi.

Nota: Nei motore 5LD825-4 e 5L D930-4 il regolare di giri € incorperato
nella pompa iniezione ed il ttho 1 non & presente.
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Ingranaggic comando distribuzione 5LD825-2

L'ingranaggio * comprende {'ingranaggio comandg distribuzione sia I'in-
granaggio comandoe pompa olio essendo un corpo unico.

Per estrarlo utilizzare I'attrezzo specifico 2 matr. 7276-4000-032 e I'e-
strattore 4 matr. 7271-3595-048.

Al rimontaggio riscaldarlo a 180°C e serrare il dado 3 a 490 Nm.

Ingranaggio comando distribuzione 5LD825-3, 5LD825-3/T,
5LD930-3, 5LD825-4, 5LD930-4

In questo case l'ingranaggic comando distribuzione 1 & separato da
quello che trasmette it movimento all'ingranaggic pompa olio 2 .
Rimuovere I'ingranaggio 2 con un estrattore ad unghia e I'ingranaggio
1 utilizzando lo stesso attrezzo di fig. 66.

Al rimontaggio riscaldare i due ingranaggi a 180°C e serrare il dado
4 a 490 Nm.

Supporto di banco lato volano

Particolari

= Ugello

Foro lubrificazione alberoc a camme
= Vite di estrazione

Anello OR

Guarnizione

kW N =
(]

T n

Per dimensioni vedi fig. 84

ALBERO MOTORE

Bulloni di fermo supporti centrali di banco

Prima di procedere all’estrazione dell’albero motore é necessario rimuo-
vere i bulloni che bloccane i supporti centrali.

Al rimontaggio ruotare convenientemente I'albero motore ed inserire
per ogni bullone il proprio dado 1 come in figura in modo tale che il
bullone possa centrarsi nel dado stesso.

Al rimontaggio serrare i bulloni a 50 Nm.
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Estrazione albero motore

Per estrarre I'albero motore battere con un martello di rame sull’estre-
mita lato distribuzione.

Al rimontaggio € necessario allineare i supporti centrali in modo tale
che i fori per i bulloni di fermo coincidano coi fori sul basamento.

Supporti di banco centraii

Montare il coilare del supporio in modo che le due tacche di centrag-
gio della bronzina 1 e 2 si trovino dalle stesso fato.
Serrare i bulloni a 50 Nm.

Anello reggispinta

Montare i due semianelli reggispinta come in figura; mettere un po’ di
grassc-nella loro sede perché durante il mentaggio rimanganc fermi.

Bimensioni {mm)
A = 231236

Se l'usura supera di 0,15 mm il valore minimo di A sostituire.

Nota: Non sono forniti anelli reggispinta maggiorati.

Spruzzatore olio

in ogni supporto di banco ¢'é uno spruzzatore che ha il compito di lu-
brificare e raffreddare il pistone.

Dimensioni
A = 1/8 gas conico (tipe fiettatura)
F = 1,00+1,06 mm (fore dello spruzzo)

Caratteristiche:
Pressione di apertura = 1,3-+1,7 bar

Nota: Nei motori della vecchia serie dove non ci sonc gli spruzzatori
d’olio, nen si posscnc montare i pistoni di tipo ipereutetico a ire
segmenti.
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Gioco assiale albero motore

Dopo aver rimontato I'albero motore e fissato i supporti di banco con-
trollare il gioco assiale.

Il suc valore & di 0,05+0,4 mm.

Condotti di lubrificazione albero motore
1 Per 5LD825-2

2 Per 5LD825-3, 5.D825-3/T, 5LD930-3

3 Per 51.D825-4, 5L.D3930-4

Togliere i tappi dai condotti A e B di ogni bottone di manoveiia, puliri;
e soffiarli con aria compressa.
Rimettere i tappi clanfrinandoli sulla loro sede e verificarne la tenuta.

Raggio di raccorde spallamento/perno (mm)
R = 3,35+-3,45

Ri = 29+31

R: =

Nota: Quando si rettificano i perni di banco e di manovella & necessa-
rio ripristinare il valore di R raccordandosi con lo spallamento.
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Diametri interni bronzine di banco e testa di biella
Diametri perni di banco e manovella
Giochi tra perni di banco/manovella ¢ bronzine

Quando si pianta la bronzina lato distribuzione fare in modo che spor-
ga dal pianc del basamento di M (2 mm).

Dimensioni (mm)

A = 54,990 + 55,000 F = 55,050+ 55,080~
B = 64,960+ 64,980 G = 65,040+ 65,070
C = 55,340+55,353 H = 55404+ 55,435
D = 64,960+ 64,380 I = 65,050+65,070
E = 64,960 +64,980 L = 65,050 +65,070
Giochi (mm)

(F-A) = 0,05+0,09 (F-A) limite = 0,15
(G-B) = 0,06+-0,11 (G-B) limite = 0,18
(H-C) = 0,05+0,10 (H-C) limite = 0,17
(-D) = 0,07+90,11 {I-D} limite = 0,18
(L-E) = 0,07=0,11 (L-E) limite = 0,18

Farnitura bronzine: Le bronzine di banco e di testa di biella sono forni-
te di diametro interno sia al volore nominale che minorate di 0,25 e 0,50
mm.

* Diametro collare pompa ofio.

Supperti di banco
Dimensioni (mm)

= 176,000 176,020

= 177,000+ 177,020
178,000+ 178,020

= 179,000+ 179,020

, F, G = 68,720+68,730
= 70,000 +70,020

ImMoOm>
I

Diametri alloggi supporti di banco
Dimensioni (mmy)

176,000 = 176,020

177,000 = 177,020

178,000 = 178,020

179,000 - 179,020

o

DO Ww>
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ALBERO A CAMME

Estrazione albero a camme

Per estrarre 'albero a camme & necessario inclinare il motore: in que-
sta posizione le punterie non essendo a condatto con 'alberc a cam-
me ne permettono 'estrazione.

Controlic diametro interno bronzina e perno albero a camme
Bimensioni {mm)

A = 48,005 + 48,025 (standard)

B = 47,940+47.,960

(A-B) = 0,045=0,085 (A-B) limite = 0,16

La bronzina alberc a camme viene fornita sia con diametro interno stan-
dard che minorata di 0,25 e 0,50 mm. Deila bronzina con diametro in-
terno standard ne & prevista anche una con diametro esterno maggiorato
di 1 mm.

Dimensioni perni albero a camme e alloggi 5LD825-4,
5LD930-4 (mm)

A = 30,000-30,025 E = 29,910+29,930
B = 42,000=42,025 F = 41,920=41,940
C = 44,000+44,025 G = 43,920 +43,940
D = 46,000 46,026 H = 45,930 = 45,950
Giochi (mm)

(A-E) = 0,070+0,115 (A-E) limite = 0,17
(B-F} = 0,060+0,105 (B-F) limite = 0,16
(C-G) = 0,080+0,105 (G-C) limite = 0,16
(D-H} = 0,050+-0,095 (D-H) iimite = 0,15

Controlio altezza camme aspirazione/scarico
Utilizzarg un micrometre da esterni.
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Altezza camme aspirazione/scarico

1 Albero a camme 5L.D825-2
2 Albero a camme 5LD825-3, bLD825-3/T, 5LDO30-3
3 Albero a camme 5LD825-4, 5L.D930-4

A1, A2, Az e 81, Sz, Sz camme di aspirazione e scarico rispettivamente
del primo, secondo e terzo cilindro.

Le camme di aspirazione e scarico hanno la stessa altezza H in tuti
i motori deila serie.

H = 34,3=34,4 mm.

Se l'usura delle camme supera di 0,1 mm il valore minime dato di H,
sostituire I'albero a camme.

Tappi albero a camme

Per puiire accuratamente l'interno dell'albero a camme & necessario
rimuovere i tappi dei condotti di lubrificazione; in modo particolare con-
trollare che il foro A (diam. 1,5 mm) del tappo camma pompa iniezione
sia ostruito.

Al rimontaggio mettere sui fileti dei tappf una goccia di Loctite 270.

Gioco assiale albero a camme

Rilevare il gioco assiale albero a camme col motore senza teste, pom-
pe iniezione e pompa alimentazione.

Serrare le viti della piastra 1 2 25 Nm,

Posizionare il comparatore sulla superficie frontale dell’albero a cam-
me; spingere versa 'internc e tirare verso I'esterno lo stesso albero a
camme.

Il valore del gioco assiale & 0,40 0,70 mm.

Fasatura distribuzione

inserire I'ingranaggio intermedio in medo che i punti di riferimento 5
coincidano con 1 dell’albero motore e 4 con 2 dell'ingranaggio albero
a camme.

| tre ingranaggi deita distribuzione sono gli stessi di tutii i motori della
serie; per eseguire pero la fasatura del 51.D825-4 e 5L0930-4 & neces-
sario far coincidere, invece del riferimento 2 il 3 con 4 dell’ingranaggic
intermedio.
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Fasatura distribuzione senza tener conto dei riferimenti

Disporre il pistone n. 1 {lato volano) al punto morto superiore.

Porre sulle punterie due cilindretti A di uguale altezza. Ruotare I'albe-
r0o a camme e fermarsi quando le punterie del cilindro n. 1 si trovano
in posizione di incrocio (aspirazione apre e scarico chiude).
Controllare con la riga B che le punterie siano alla stessa altezza.
Impegnare I'ingranaggio dell’albere a camme con quello della distri-
buzione.

Controllo fasatura distribuzione

Il controlio viene effettuato sull’albero motore ed i valori espressi sono
rilevati sulla circonferenza del volano di diam. 314 mm. (ad 1° corri-
spendono 2,74 mm).

Registrare il gioco valvole a 0,65 = 0,70 mm {a controllo effettuato ripri-
stinare il suo valore a 0,25+ 0,30 mm).

Azzerare il comparatore sul piattello della valvola di aspirazione; ruo-
tando I'albero motere nel senso di rotazicne si individua @ {anticipo aper-
tura valvola aspirazione riferito al punto morto superiore S) e f§ (ritardo
chiusura valvela di aspirazione, riferito al punto moerte inferiore I).
Analogamente procedere con le valvole di scarico verificando ¥ (anti-
cipo apertura valvola di scarico) e 6 (ritardo chiusura valvola di scarico).

o = 4°
B = 36°
Yy = 36°
& = 4°
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Presa di moto pompe oleodinamiche

Sulla terza presa di moto lato distribuzione A & possibile I'installazione
di una pompa oleodinamica del gruppo 1 o del gruppo 2 e-del tipo Besch.
La coppia massima derivabile & di 49 Nm.

Il rapporte tra giri motore & giri pompa = 1:1.

Componenti presa di moto pompa ofecdinamica del gruppo 2

1 Perno 8 Semigiunto

2 Guarnizicne 9 Anello tenuta

3 Anelle di rasamenio 10 Flangia

4 Ingranaggic 11 Ansello centraggio
5 Rondella 12 Anello tenuta

6 Anellc seeger 13 Anello tenuta

7 Giunio

Regolatore di giri

Il regolatore di giri a sfere (standard) e a masse per gruppi elettrogent,
vengono montati su 5L.D825-2, 5L.D825-3, 5L0D825-3/T e 5LDB30-3.
Il regolatore di giri dei motori 5LD825-4 e 51.0930-4 & inserito nella pom-
pa iniezione.

Componenti regolatore giri a sfere (standard)

1 Piattello 12 Anello seeger

2 Anello di fermgp 13 Anello reggispinta
3 Cuscinetto a sfere 14 Bronzine

4 Anello di fermo 18 Corpo regolatore giri
5 Campana mobiie 16 Albero

6 Vite 17 Chiavetta

7 Ghiera 18 Anello reggispinta
8 Lamierino di fermo 19 Chiavetta

9 Siera 20 Ingranaggio

10 Collare 21 Lamierino di fermo
11 Campana 22 Dado
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Componenti regolatore di giri a masse per gruppi elettrogeni

1 Piattello 9 Anello reggispinta

2 Anello di fermo 10 Bronzine

3 Cuscinetto a sfere 11 Corpo regolatore giri
4 Puntalino 12 Anello

5 Masse 13 Anello seeger

6 Collare 14 Ingranaggio

7 Piastrina 15 Lamierino di fermo
8 Albero 16 Dado

Funzionamento regolatore giri

Le sfere 1 spinte alla periferia dalla forza centrifuga spostano assial-
mente la campana mobile 2 quindi la leva comandoe pompa iniezione 3.
La molla 4 posta in tensione dal comando acceleratore centrasta
I'azione della forza centrifuga delle sfere.

L’equilibrio fra le due forze mantiene pressoché costante il regime di
giri al variare del carico.

Molla supplemento combustibile all’avviamento

Il dispositivo & automatico: a motore fermo, la molla dei supplemento
combustibile 1 richiama la leva comando pompe inigzione 2 in massi-
ma portata, fino all’entrata in funzione del regolatore di giri.
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Aggancio molla regelatore giri

La molla A, in funzione della registrazione giri del motore deve essere
agganciata a unc dei fori riportati in figura.

Ci sono due tipi di molla A; una per motori registrati a 1500 & a 1800
giri/1’ (gruppi elettrogeni con regolatore giri 2 masse) e I'altra per regi-
strazioni che vanno da 2200 + 3000 girif1’ (con regolazione giri a sfere),

Con regolatore a masse
Foro n. 5 registrazione a 1500 girif1’
Foro n. 4 registrazione a 1800 giri/1’

Con regolatore a sfere

Fore n. 5 registrazione a 1500 giri/1’
Foro n. 4 registrazione a 1800 giri/1’
Fore n. 4 regisirazione a 2200 girif{’
Foro n. 3 registrazione a 2600 girif1’
Forc n. 2 registrazione a 3000 girift’

Molle regolatore giri con bilanciere
Componenti

1 Leva comando portata pompa iniezione
2 Piastrina ancoraggio molle

3 Bilanciere

4 Molle

Il sistema costituito da due molle ancorate ad un bilanciere consente
ai bassi regimi di ottenere uno scarto di giri minimo.

Attrezzo per fasatura regolatore giri con pempa iniezione per
5Lb825-2, 5LD825-3, 5LD825-3/T, 5L.D930-3

C’& ne senoe di due iipi:

Matricola 2003-004 per 5L0825-2

Matricola 2003-005 per 51.0825-3, 51.D825-3/T, 51.0930-3

E necessario per eseguire |a fasatura della massima portata della pompa
iniezione col regolatore giri, vedi seguito.
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Fasatura regolatore giri con pompa iniezione per 5LD825-2,
5LD825-3, 5LD825-3/T, 5LD930-3

— Allentare i dadi 1 e 2.

— Ruotare il supporto B in senso antiorario.

— Inserire I'aitrezzo A nel vano della pompa iniezione in modo che
il notolino 3 si inserisca nella forcella 4. In questa posizione la leva
D comando pompa iniezione si trova in massima portata.

— Ruotare il supporto B in senso orario fino a che I’estremita della le-

"~ vaD, nel punto 5, chiude la campana mobile del regolatore di giri C.

— Avvitare i dadi 1 e 2; alla fine di quest’ultima operazione I'attrezzo

A dovra accennare a muoversi.

Turbo compressore

Avvertenze per I'esercizio:

Evitare il pieno carico dopo I'avviamento.

Dopo una fase prolungata di funzionamento a pieno carico, prima di
spegnere il motore si raccomanda un breve funzionamento a vuoto.
Avvertenze per la manutenzione:

Il turbo compressore non richiede alcuna manutenzione tuttavia durante
la manutenzione del motore (esempio regolazione gioco valvole) occorre
prendere alcune precauzioni.

Smontare le tubazioni di collegamento del turbo compressore, chiuderle
e pulirle con cura prima del rimontaggio. Prima di rimontare il turbo com-
pressore al motore versare dell’olio motore pulito nel carter dei cu-
scinetti.

Componenti turbo compressore

1 Carter turbina

2 Segmento elastico lato turbina
3 Rotore

Segmenti

Protezione calore
Anello seeger
Cuscinetto

Anello seeger
Supporto cuscinetti
10 Anello seeger

11 Cuscinetto

12 Anello seeger

13 Rondella di spinta
14 Cuscinetto assiale
15 Deflettore olio

16 Distanziale

17 Bussola di tenuta

18 Segmenti

19 O-Ring

20 O-Ring

21 Disco intermedio

22 Girante compressore
23 Dado per albero

24 Segmento elastico lato compressore
25 Carter compressore

OON®O A
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Componenti:

1} Perno bilancieri - 2) Tappo rifornimento - 3) Ugello - 4) Perno albero a camme - 5) Perno albero molore - 6) Bottone di manovella
-7} Astalivello - 8) Albero regolatore giri -9) Filtro aspirazione - 10) Tappo scarico - 11) Tubo sfiato - 12) Radiatore - 13) Pressostato
- 14} Perno ingranaggio pompa clecdinamica - 15) Perno ingranaggio intermedio - 16) Pompa olio - 17) Mandata pompa - 18) By-
pass - 19 Valvola regolazione pressione - 20) Carlueeia - 21) Entrata al turbo compressore.
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Pompa olio

Incorpora il collare di mandata sui'albero motore: per diametro interno
collare vedi fig. 83.

Di pompe olio ne esistono due tipi: uno per 5LD825-2 e I'altro per tutti
gl altri motori della serie.

Verificare l'integrita dei denti degli ingranaggi e controllare che il gioco
tra periferia ingranaggi e corpo pompa sia 0,041 + 0,052 mm, limite usura
0.10 mm. Verificare inoltre che "alberine di comando giri liberamente
con gioco assfale 0,040 = 0,090 mm. limite usura 0,170 mm.

Valvola regolazione pressione ¢lio

Particolari:

1) Tappo - 2) Guarnizione di rame - 3) Bussola - 4) Pistoncing - 5) Guar-
hizione di gomma - 6) Anello - 7) Foro attacco pressostato - 8) Molla
Al rimontaggio, avvitare la bussola 3 portandola a contatto con la guar-
nizione 5.

Non avvitare con forza ulteriormente poiché fa guarnizione 5 potrebbe
rompersi e provecare una caduta della pressione olio nel circuito.

Filtro olio

1 Guarnizione

2 Piastra

3 Valvola antidrenaggio
4 Lamella

5 Materiale filtrante

Caratteristiche cartuccia:
Grado di filtrazione 2 mm
Superficie filtrante 1830 cm?2

Pulire e soffiare con aria compressa la valvola by-pass 13 e controllar-
ne la tenuta.
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ControHo pressione olio

A rimontaggio ultimate rifornire il motore di olio & combustibile; colle-
gare un manometrc da 10 bar al raccordo sul filtro.

Avviare il motore e verificare il compertamento della pressione olio in
funzione della temperatura.

Curva pressione olio col motore al minimo

E rilevata sul filtro olio e ottenuta alla velocita costante del motore a
1200 giri/1’ a vuoto; la pressione & in bar e la temperatura in gradi cen-
figradi.

La curva rappresenta il valore minimo della pressione mentre il suo va-
lore massimo & di 5 bar.

Curva pressione olio col motore al massimo

E rilevata sul filtro dell’olio e ottenuta col motore a 3000 girif1’ alla po-
tenza N; la pressione & in bar e la temperatura in gradi centigradi.
La curva rappresenta il valore minime della pressione mentre il suo
valore massimo e di 5 bar.

Nota: A motore rodato, la temperatura massima dell’clio di iubrifica-
zione deve essere inferiore alla somma: temperatura ambiente +95°C.
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Circuito alimentazione/iniezione per 5LD825-3, 51.D825-3/T,
5LD930-3

Componenti:

1 Serbatoio

2 Filtro

3 Pompa alimentazione

4 Pompa iniezione

5 Iniettore

6 Tubo rifiuto iniettori

Circuito alimentazione/iniezione per 5LD825-4 e 5L.D930-4

Componenti:

1 Tubo collegamento col serbatoio
2 Pompa alimentazione

3 Pompa iniezione

4 Iniettore

5 Tubo rifiuto iniettori

6 Filtro

Filtro combustihile
Per 5LD825-2, 5LD825-3, 5L.D825-3/T, 5L.D930-3

Caratteristiche cartuccia

Superficie filtrante: 5000 cm2
Grado di filirazione: 2+3 im
Pressione massima di esergizio: 4 bar

Pompa alimentazione

La pompa alimentazione & del tipo a membrana ed & azionata da un
eccentrico dell’albero a camme tramite un puntatino.

E munita di una levetla esterna per I'innasco manuale.

Caratteristiche: a 1500 giri/1’ dell’eccentrico di comando, la portata
minima & di 64 |./h e |la pressione di autoregolazione di 0.4 = 0.5 bar.

Nota: Nei motori 5LD825-4 e 5L.0930-4 la pompa di alimentazione &
installata nella pompa iniezione.
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Sporgenza puntalino pompa aiimentazione

Particolari:

1 Puntalino

2 Guarnizione

3 Eccentrico aibero a camme

La sporgenza A del puntalino dal basamento & di 0,8 - 1,2 mm; si regi-
stra con una guarnizione sceita tra queile fornite di spessori 0,50 = 0,80
e 1,60 mm.

Lunghezza del puntalino 38,95 - 39,05 mm,

Nota: Questa registrazione deve essere eseguita quando il puntalino
1 non si trova sull’eccentrico 3 come in figura.

Pompa iniezione 5LD825-3

Per 5.D825-2 la pompa iniezione & dello stesse tipo ma con un pom-
pante in meno.

Per 5LD825-3/T e 51.D930-3 la pompa iniezicne & la stessa ma ¢on i
pompanti di diametro diverso, vedi fig. 130, 131.

Per 5L.0825-4 e 5LD930-4 vedi pag. 48 e 49.

Componenti pompa iniezione

1 Raccordo di mandata 14 Settore dentato

2 Anello OR 15 Eccentrico

3 Riempitivo 16 Pastiglia

4 Spessore 17 Spina di fermo

5 Molla 18 Molla di fermo

6 Guarnizione 19 Molla

7 Valvola di mandata 20 Pompante (pistencing)
8 Pompante (cilindretto) 21 Piattello reggimolla
9 Corpo 22 Punteria

10 Tappo 23 Rullo esterno

11 Guarnizione 24 Rullo interno

12 Asta cremagliera 25 Spina di fermo

13 Piattello reggimolla

Rimontaggio

Montare gli eccentrici 15 guindi i cilindretti 8 in modo tale che ia sca-
nalatura A si inserisca nel proprio eccentrice; procedere in ordine nu-
merico decrescente a partire dalla valvola di mandata 7. Inserire 'asta
cremagliera 12 e posizionarla al centro della sua corsa, quindi il setio-
re dentato 14 facendo in modo che il riferimento D di ogni settore den-
tate coincida con C dell’asta cremagliera. Proseguire il montaggio:
quando si inserisce il pistoncino 20, il riferimento B deve trovarsi dal
lato dell’eccentrico 15. Procedere in modo anaiogo con gii altri pom-
panti. A montaggio ultimato serrare i raccordi di mandata 1 a 40 Nm
e procedere al pareggiamento delle portate dei singoli pompanti su un
banco prova agendo sugli eccentrici 15.
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Pompante per 5LD825-2

Dimensioni (mm)

7,000 (diametrc al valore nominale)
2,250+ 2,550

3,000

7,225 -7 275

n

SOwWP»
o n

Pompante per 5LD825-3
Dimensioni {(mm}

A = 7500 (diametro al valore nominale)
B = 2,250-+2,550

C = 3,000

D = 7,225+-7,275

Pompante per 5LDS30-3, 5LD825-3/T
Dimensioni {(mm)

8,000 (diametro al valore nominale)
2,800 + 3,000

3,500

7,225+7,275

AV [ I

oOm>

Valvola di mandata pompa iniezione & uguale per tutti i
motori della serie

Dimensioni (mm)

A = 12,80
B = 16,20
C = 500

Il volume spostato dalla valvola di mandata & di 256 mms3,
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Controlio tenuta pompante

Questa prova & riportata a titolo indicativo in quanto le pressioni otteni-
bili variano con la velocita di pompata.

Collegare al raccordo di mandata un manometro da 600 bar con valvo-
la di sicurezza

Disporre 'asta cremagliera a meta corsa.

Girare il volano nel senso di rotazione in modo che il pompante mandi
in pressione il circuito.

Se la pressione al manometro non raggiunge 300 bar sostituire i
pompante.

Ripetere la prova sugli aliri pompanti.

Contrello tenuta valvela mandata pompa iniezione

Componenti:

1 Valvola

2 Sede

Disporre la pompa con cremagliera a meta corsa.

Girare il volano nel senso di rotazione in modo che il pompante mandi
in pressione il circuito.

Durante la prova, la pressione al manemetro raggiungera progressiva-
menie un massime, sequito da un brusco ritorno ad un valore inferio-
re, che segnala la chiusura della valvoia,

L'abbassamente di pressione deve essere 30 + 50 bar. Se inferiore so-
stituire la valvola.

Ripetere la prova sull’altro pompante.

Serrare il raccordo di mandata a 35+40 Nm.

Controllo portata pompa iniezione per 5LD825-2 tipo
Lombardini/Omap e Lombardini/Stanadyne

Dati di controllo

Forza max. | Corsa asta cremagliera | Giri albero Differenza max
Mandata : :
asta regolaz. da max mandata a camme tra i pompanti
Newton mm Girif1’ | mm¥colpo mm3/colpo
10 1500 {27 +37 4
0,50 0 150 |75+90 *
* 500 10 4

* Valore da trascurare
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Controllo portata pompa iniezione per 5LD825-3 tipo
Lombardini/Omap e Lombardini/Stanadyne

Dati di controllo

Forza max. | Corsa asta cremagliera | Girl albero Differenza max
Mandata . )
asta regolaz. da max mandata a camme tra i pompanti
Newton mm Girif1’ mm3/celpo mm3/colpo
10 1500 40+ b5 5
0,60 0 150 | 100=+120 *
* 500 10 5

* Valore da trascurare

Controllo portata pompa iniezione per 5LD825-3/T, 5LD930-3
tipc Lombardini/Omap e Lombardini/Stanadyne

Dati di controllo

Forza max. | Corsa asta cremagliera | Gii albero Differenza max
Mandata : :
asta regolaz. da max mandata a camme tra i pompanti
Newton mm Girif1’ mm3/colpo mm?3/colpo
10 1300 60+ 80 G
0,60 0 150 |135+170 *
* 500 10 (6]
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* Valore da trascurare

Pompa iniezione per 5LD825-4, 5LD930-4 Bosch tipo PES

Incorpora I'albero a camme, regolatore di giri @ pompa alimentaziene.
Ne esistono di due versioni: una per motore registrato a 2600 giri/1’
e V'altra per motore registrato a 1500 giri/1’.

Componenti:

1 Innesco pompa alimentazione 4 Leva di arresto
combustibile 5 Tappo controllo livelio olio

2 Pompa alimentaz. combusti. 6 Leva di comandc

3 Vite registro del max. 7 Tappo rifornimento olio

MNota: Per revisione rivolgersi alla rete di servizio Bosch.

Preparazione pompa iniezione Bosch tipo PES per
rimontaggio sul motore

Ogni qualvolta si smonta la pompa iniezione dal motore quando si

rimonta & necessario rimetterla in fase col motore.

— Montare il verificatore 1 sul raccordo di mandata che collega il pri-
mao cilindro (quello faio volano).

— Collegare al raccordo 2 un tubo e serbaioio, chiudere provvisoria-
mente il foro 3 con un tappo ed alimentare la pompa con gasolio.

— Girare 'albero a camme della pompa iniszione in senso antiorario
e fermarsi non appena esce gasolio dal verificatore; controllare che
la scanalatura A si trovi nella stessa posizione della figura.
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Rimontaggio pompa iniezione Bosch tipo PES sul motore

Prima di montare la pompa sul motore assicurarsi che i riferimenti anti-
cipo iniezione del primo cilindro sul volano coincidano, vedi fig. 141 (C
coincide con B in fase di compressione 1° cilindro),

Il mozzetto della pompa si deve inserire nel manicotto 1 facendo in modo
che 1a scanalatura A si inserisca nel dente B.

Fissare la pompa al motore e collegare i tubi di alimentazione.

Anticipo iniezione statico

Rifornire il serbateio contrellando che il livello del combustibile sia al-
meno 10 cm &! di sopra del verificatore 1 oppure azionare la pompa
di alimentazione.

Accelerare la pompa iniezicne. Girare il volano net senso di rotazione
del motore (antiorario) e verificare che il combustibile giunga al verifi-
catore.

Ripetere quest’ultima operazione: durante la fase di compressione del
primo’ cilindro procedere lentamente e fermarsi immediatamente non
appena si vede muovere il combustibile nel foro del verificatore; ripor-
tare indietro ii volano di & mm: questo & I'anticipo iniezione statico. Se
C coincide con B anticipe & esatto, diversamenie vedi seguito.

Nota: Per i valori di anticipo iniezione sul volano e sulla puleggia vedi
fig. 145 e 1486.

Correzioni anticipo iniezione staticc con pompa iniezione
Bosch tipo PES

La flangia 1 del manicotto scanalato ha quattro fori asolati e allentando
i quattro bulleni si pud ruotare correggendo 'anticipo iniezione.
Ruotando la flangia in sense antiorario 'iniezione sl anticipa, in senso
orario si ritarda.

Piccole correzioni si possono ottenere anche ruotando la pompa stes-
sa: allentare i quattro dadi che la fissano al motore e i raccordi dei tubi
spinia nafta. Ruotando la pompa in senso antiorario I'iniezione si anti-
cipa, si ritarda in senso contrario.
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Correzione anticipo iniezione statico 5LD825-2, 5LD825-3,

5L D825-3/T, 5LD930-3

Quando il riferimento € non coincide con B seguire gli esempi 1 ¢ 2.

1 Esempic di anticipo iniezione ritardato: per far coincidere C con B
togliere spessori soito la pompa

2 Esempic di anticipo iniezione anticipato: per far coincidere C con B
aggiungere spessori sctio la pompa.

Nota: Togliendo o aggiungendo uno spessore di 0,1 mm sotto la pom-
pa si ritarda o si anticipa C di circa 3 mm sul volano.

Riferimenti anticipo iniezione statico sul basamento e sul
volano

A Riferimento del pistone al punto morto superiore

B Riferimento anticipo iniezione rispetto ad A

{A+B) = Distanza in mm.

i

C = Riferimento del pistone in posizicne di anticipo iniezione.
& = Riferimento in gradi
Motori {A+B) mm o
5LD825-2
5LD825-3 . o . aEo
5LD825-3/T 63 +868,5 23°+25
5LD930-3
5LDb825-4* . o . o0
145 5LD930-4* 68,574 250 =27
| valori espressi in mm sone rilevati alla periferia del volano diamstro
314 mm.
* Per registrazioni che vanno da 1500 fino a 2300 giri/1” anticipo inie-
zione sul volano & 60,5 +66 mm (22° +24°)
Riferimenti anticipo iniezione sulla puleggia e sulla portina
distribuzione
A = Freccia indicante il punto morte superiore del pistone riportata
di fusione sulla portina distribuzione
B = Riferimentc del pistone in posizione di anticipo iniezione
C = Riferimento del pistone: quando coincide con A sitrova al punto
morto superiore
@ = Riferimento in gradi
Motori {A+C)mm a
5LD825-2
5LD825-3 . o . oo
5LD825-3/T 38,7+ 42,1 23° + 25
5LD930-3
146 5L.D825-4* . o . nvo
5LD930-4" 42,1 +45,5 25° - 27

50

| valori espressi in mm sono rilevati alla periferia della puleggia diame-

tro 193 mm.

* Per registrazioni che vanno da 1500 = 2300 giri/1’ 'anticipo iniezione
sulla puleggia & 37 + 40 mm (22° = 24°)
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Iniettore

Componenti:

1 Polverizzatore 8 Bocchettone taratura
2 Raccordo di entraia 9 Ghiera bloccaggio

3 Guarnizione 10 Raccordo rifiuto

4 Asta di pressione 11 Spillo

5 Molla 12 Ghiera bloccaggio

6 Sede molla 13 Portapolverizzatore
7 Guarnizione

Poiverizzatore

Caratteristiche:

Numerc e diametro fori = 4x0,28 mm
Angolo dei getti = 160°

Alzata dello spillo = 0,20+0,20 mm
Lunghezza dei fori = 0,6 mm

Diam. e lunghezza pozzette = 1,2x1,27 mm

Pulire la punta del polverizzatore con una spazzola di ottone.
Controllare che i fori nen siano ostruiti utilizzando un mandrino con filo

di acciaio diam. 0,28 mm.
Al rimontaggio serrare la ghiera a 7 kgm.

Taratura iniettore

Collegare I'iniettore ad una pompa a mano e verificare che la pressio-
ne di taratura sia 210 = 220 bar; registrare, se & necessario, variando

la tensione della molla agendo sul bocchettone 8 fig. 147.

Quando si sostituisce la mella, la taratura deve essere fatta ad una
pressione superiore di 10 bar (220 <230 bar) per compensare gli

assestamenti nel funzionamento,

Verificare la tenuta dello spillo azionando lentamente fa pompa a
mana sino a circa 180 bar. Se si ha gocciolamento sostituire il polve-

rizzatore.
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EQUIPAGGIAMENTO ELETTRICO

Schema avviamenio eletirico senza spia ricarica batteria

wiro Particolari:
%EEC\;{%RZ 1 Alternatore
— 2 Motorine avviamento
3 Regolatore di tensione
4 Batteria
5 Pressostato
6 Lampada spia pressiong clic
7 Interruttore avviamento

AZUe

GHALLO
JAUNE
YELLOW

avamLLo |

MARRCNE| i K
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Schema avviamento eletirico con spia ricarica batteria
Particoiari:

1 Alternatore

Motorino d’avviamento

Regolatore di tensione

Batteria

Pressostato

Lampada spia pressione olio

Interruttore avviamento

Lampada spia ricarica batteria

AZZURRD
KZln

O~ U R Wk

BLAHCO

151
Alternatore 125V, 14 A
E a indotto fisso alloggiato nello statore della soffiante mentre I'indut-
tore rotante a magneti permanenti & fissato al’albero della ventola.
Dimensicni (mm):
A = 111,701 +-111,788
B = 31,000+ 33,500
C = 76,226+ 76,300
3 77,400+ 77,474
Nota: Il gioco tra indotto ed induttore (fraferro) deve essere 0,55 = 0,63
mm.
152
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Curva carica batteria alternatore 12,5 V, 14 A
Esequita alla temperatura ambiente di +25°C, tensione batteria 12,5 V.

Nota: | giri/1’ riportati in tabella sono quelli del motore.

Amp.
4
13 ]

30

Giri/1® 1200 1600 2000 2400 2800
r.p.m. 1400 1800 2200 2600 3000
T/min.

U/min.

153

Alternatore 12 V, 21 A

E a indotto fisso alloggiato nello statore della soffiante menire I'indut-
tore rotante a magneti permanenti & fissato all’'albero della ventola
soffiante.

Dimensioni diametri mm.
A = 111,701 +-111,788
B = 49,500+ 52,000
C = 76,226+ 76,300
D = 77,400+ 77,474

Nota: Il gioco tra indotto e induttore (traferro) deve essere 0,47 = 0,63
mm.

Curva carica batieria alternatore 12 V, 21 A
Eseguita alla temperatura ambiente di +25°C, tensione batteria 12,5 V.

Amp.

21

- Nota: | giri/1’ riportati in tabella sono quelli del motore.

Giri/t 1200 1600 2000 2400 2800

r. p.m. 1400 1800 2200 2600 3000
T/min.

U/min.

155
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Verifica continuita tra i cavi dello statore

Controllare che gli avvolgimenti dell'indctto non abbiamo collegament
dissaldati, tracce di bruciature o fili a massa. Verificare con un chme-
tro la continuita tra il cavo rosso e i due gialli, ed il lore isolamento dalla
massa.
Questo controlle si pud effettuare anche ad aliernatore montato sul
motore.

Regoelatore di tensione
Tipo LOMBARDINI, forniti da AETSA SAPRISA, NICSA e DUCATI: ten-
v REF sione 12 V, corrente massima 26 A. Pud essere utilizzato su impianti
O e——=0=0—== £ B 3 con ricarica batteria che senza.
!;”"iﬂ enrit — Per evitare possibili collegamenti errati le lingustte sono di tre diverse
e = dimensioni
AETSA, SAPRISA DUCAT! DIMENSIONI LINGUETTE mm
NICSA LARGHEZZA SPESSORE
— ~ G 6,35 0,8
R 9,50 1,2
2 - B 9,50 1,2
Lk LE L 4,75 0,5
od c 6,35 0,8
157 158
Controllo funzionamento regolatore di tensione
Controllare che i coliegamenti siano secondo lo schema.
— ~ Staccare dal polo positivo della batteria il corrispondente morsetto.

HARRONE] Inserire un voltmetro a corrente continua tra i due poli gella batieria.
Collegare un amperometro a corrente continua tra il pole positivo ed
il corrispondente morsetio del cave 1.

L’amperometro deve essere adaito alla lettura del valore da rilevare
(14 A) ed a sopportare 'assorbimento di spunte del motorino di avvia-
mento (400 < 450 A).

Awviare alcune volte finché la tensione della batteria scenda sotto i 13 V.
Quando !a tensicne della batteria raggiungera i 14,5 V, la corrente del-
I'amperometro subird una brusca caduta scendendo ad un valore vici-
no allo zero.

Se con fensione inferiore a 14V la corrente di ricarica & nulla, sostituire
il regolatore.

Attenzione: A motore in moto, non staccare i cavi della batteria e non
togliere la chiavetta dal quadro di comando.

Non sistemare il regolatore vicino a fonti di calore; una temperatura
superiore a 75°C potrebbe danneggiario.

Evitare saldature eletiriche sia sul motore che sull’applicazions.
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Girl/ " 490 a0 1200 1500
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wimin.

00 800 1ga0 1400 1800
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Alternatore Bosch Gt 14 V, 33 A {a richiesta)

L'alternatere é del tipo con rotore a peli artigliati ed ha incorporato |l
regolatore di tensione.

il movimento di rotazione & trasmesso dal motore tramite puleggia &
cinghia trapezeidale.

Caratteristiche: Tensione nominale 12V. Corrente max. 33 Amp. & ot-
tenuta a 7000 giri del{’alternatore. Senso di rotazione craric.

Schema avviamento elettrico con alternatore Bosch G1
14V, 33 A

Particolart:

Alternatore

Motorinc avviamento

Batteria

Interruttore d’avviamentc

Pressostato

Lampada spia pressione olio

Lampada spia ricarica batteria

=~ 0 R WN -

Curva ricarica batieria alternatore Bosch Gt 14 V, 33 A
Eseguita alla temperatura ambiente di +25°C

Tensione ai morsetti della baiteria 12,5 Voli

I giri/1” riportati in tabella sono quelli del motecre
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MOTORINO DI AVVIAMENTO

Bosch tipo JF (R) 12 V, classe 2,5
Senso di rotazione arario

A = 2324 mm

Piano corona

= Piano flangia

Om
[

Avvertenza: [l volano non deve sporgere dal piano carona B

Nota: Per le riparazioni rivolgersi alla rete di servizio Bosch.

Curve caratteristiche motorino avviamento

Bosch tipo JF (R) 12 V

Le curve sono state rilevate alla temperatura ambiente di +20°C con
batterie di 88 Ah.

V = Tensicne ai morsetti del motorino in Volt

P = Potenza in kW

M = Coppia in Nfm

n = Velocita del motorino in giri/1’

J (A} = Corrente assorbita in Ampere

Bosch tipo JF 12 V, classe 3
Senso di rotazione orario

A = 23-25mm

B Piano corona

C Piano flangia

n

Avvertenza: Il volano non deve spergere dal piano della corona B.

Nota: Per ie riparazioni rivolgersi alla rete di servizic Bosch.
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Curve caratteristiche motorino avviamento
Bosch tipo JF classe 3

Le curve sono state rilevate alla termnperatura ambiente di +20°C con

batteria di 88 Ah.

V = Tensione ai morsetti del motorino in Volit
Potenza in kW

Coppia in N/m

Velocita del motorino in giri/1’

(A} = Corrente assorbita in Ampere.

P
M
n
J

Schema elettrico interruttore di avviamento

A = Luci di parcheggic
B = Riposo

C = Marcia

D = Avviamento
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REGISTRAZIONI

1 Registrazione del minimo a vuoio (siandard)

Dopo aver rifornito il motore di olio & di combustibile, avviare e lasciar-
lo riscaldare per 10 minuti.

Agendo sulla vite di registro 1, regolare il minimo a 1000 + 1200 giri/1’
per 5.D825-2; a 900 + 1000 giri/1’ per 5LD825-3, 51.D825-3/T, 5LDS30-3.

2 Registrazione del massimo a vuoto (standard)

Dopo aver registrato il minimo agire sulla vite 2 g regolare il massimo
a vuocto a 2780 girif1’; bloccare il controdado.

Nota: Quando il motore raggiunge la potenza di registrazione, il mas-
simo si stabilizzera a 2600 giri/1’

Registrazione portata pompa iniezione

Questa registrazione deve essere effettuata col motore al freno dina-
mometrico, in mancanza la registrazione & appressimativa; in questo
caso procedere come segue.

Allentare il limitatore di portata C di 5 giri

Portare i motore al massimo dei giri a vuocto, cioé a 2780 giri/1'.
Riavvitare il limitatore C sino a sfiorare la leva L.

Svitare il limitatore C di un giro e mezzo

Bloccare # controdado.

Nota: Se il motere, in condizione di massimo carico, emetterd troppo
fumo, avvitare C; svitare C se allo scarico ci sara assenza di fumo e
se il motore non riuscira a sviluppare la sua massima potenza,

Registrazione minimo e massimo standard 5LD825-4

e 5LD930-4

Registrare il minimo a vuoto a 850 + 950 giri/t’ agendo sulla vite rego-
labile 1.

Agendo sulla vite 2 registrare il massimo a vucto a 2700 giri/1’.
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Registrazione portata pompa iniezione col motore al freno

1) Portare il motore al minimo

2) Svitare il imitatore di portata C {vedi fig. 170)

3) Caricare il motore sino alla potenza e al numero di giri richiesti dal
costruttore dell’applicazione.

4) Controllare che il consumo rientri nei valori indicati nella tabella delle
regisirazioni previste (vedi di seguito).

Se il consumo non rienira nei valori dati, occorre variare le condi-
zioni di equilibrio rilevate al freno, agendo sui carico e sul regolatore.
A motore stabilizzato rifare il controllo del consumo.

5) Avvitare il limitatore € fino a che # numero di giri del motore tende
a diminuire. Bloccare il limitatore tramite il controdado.

8) Scaricare completamente il freno e controllare il ragime al quale il
motare si stabilizza. Le prestazioni del regolatore di giri devono ri-
spondere alla classe richiesta dal costruttore dell’applicazione

7) Fermare il motorg

8) Ricontrollare, a motore freddo, il gioco valvole,

Registrazieni previste (quelle pil richiests)

Potenza Consumo specifico combust. *
Motore Girill'
SO S T N
5LD825-2 2600 N 24 — — 89+ 93| 266/279
51.0>825-2 2600 | NB 221 — — 100 +104| 2860/270
5L.0825-2/1 1500 | NB 13,6 | 84 -87 | 251/261 — —
5LD825-3 2600 N 36 — — 59+ 62| 266/280
5L.Dg25-3 2600 | NB 33 — — 64+ 68| 265/281
5LDB25-3/L 1500 | NB 20,2 | 56+59 | 250/264 — —_
172 5LD825-4 2600 | N 49 — — 46+ 49| 2481261
5LD825H-4 2600 | NB 44,2 — e 52+ Ebj 248/260
5LD825-4/1. 1500 | NB 28 — — 83+ 86} 247/257
51.D830-3 2600 | N 39,7 — — B0+ 63| 238/252
51.0D930-3 2300 { NB 35,3 — — 88+ 73| 231/245
5LD230-4 2600 N 53 e — 45+ 47| 238/252
5LD930-4 2300 | NB 47 — —_ 52+ 55| 231/245
5LD930-3/TL | 2200 | N 36,8 — — 88> 72| 224/238

Registrazione dello siop

Con motore al massimo dei giri a vuoto avvitare la vite 1 fino a circa
4 mm dalla leva 2.

Abbassare |z leva 2 finc alla vite 1; svitare la vite 1 e contemporanea-
mente abbassare la leva 2 fino a che il motore si ferma. Svitare ancora
la vite 1 di 1/4 di giro e bloccarla con il controdado.
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CONSERVAZIONE

| motort da immagazzinare per oltre 30 giorni devono essere cost pre-
parati:

Protezione temporanea (1 + 8 mesi).

Far funzicnare a vuoto e ai minimo per 15 minuti.

Riempire il carter con olio di protezione MIL-1-644-P9 e operare per
5+10 minuti a 3/4 della velocitd massima,

A motore caldo svuotare la portina di fondo e riempire con olio nuo-
vo normale.

Togliere il tubo combustibile e svuotare il serbatocio.

Smontare il filtro combustibile, sostituire ia cartuccia, se sporca, e
rimontaria.

Pulire accuratamente alette, cilindri, teste & ventoila.
Sigillare, con nastrec adesivo, tutte le aperture.

Togiiere gli iniettori, versare un cucchiaio di olio SAE 30 nei cilindri
e ruotare a manc per distribuire 'olio. Rimontare gli iniettori.

Spruzzare olio SAE 10W nei collettori scarico e aspirazione, bilan-
cieri, valvole, punterie, ecc. e proleggere con grasso i particolari non
verniciati.

Allentare la cinghia.

Avvolgere il motore con tela di plastica.

Conservare in ambiente secce, possibiimente non a diretio contatto
con il suolo e lontano da linee sletiriche ad alta tensione.

Protezione permanente (superiore a 6 mesi)

Oltre alle norme precedenti & consigliabile:

Trattare il sistema di lubrificazione e d’iniezione e le parti in movi-
mento con olio antiruggine con caratteristiche MIL-L-21260 P10 gra-
do 2, SAE 30 (Es. ESSO RUST - BAN 623 - AGIP, RUSTIA C. 5AE
30) facendo girare il motore rifornito di antiruggine e scaricando
'eccesso.

Ricoprire le superfici esterne non verniciate di antiruggine con ca-
ratteristiche MIL-C-16173D - grado 3 (Es. ESSO RUST BAN 398 -
AGIP, RUSTIA 100/F).

Preparazione per la messa in servizio

Pulire 'esternao.
Togliere protezioni e coperture.

A mezzo appropriato solvente o sgrassante togliere I'antiruggine dal-
I'esterno.

Smontare gli iniettori, riempire con olio normale, ructare I"albero
motore di alcuni giri, quindi smontare la portina di fondo e scaricare
'olio contenente 'elemento protettivo disciolto.

Controllare taratura iniettori, giochi valvole, tensione cinghia, serrag-
gio teste, filiro olic e aria. Se il motore & state in deposito per un
periodo molto lungo (oltre 6 mesi), ispezionare una bronzina per con-
trollare che non vi siano tracce di corrosione.




ATTREZZATURA SPECIFICA

DENOMINAZIONE

MATRICOLA

Estrattore volano

7271-3595-048

Forcella per estrazione ingranaggio
comando distribuzione

7278-4000-032

Estratiore perno bilancieri

7278-3595-040

Attrezzo per moniaggio molle valvole

7672-1460-008

Calibro fasatura leva pompa iniezione
5LD825-2

7276-2003-004

Calibro fasatura leva pompa iniezione
5L.DB25-3, 5LD825-3/T, 5LD930-3

7277-2003-005

Verificatore anticipo statico pompa iniezione

7271-1460-024
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