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液体加注信息

机油
	[image: ] 警告
 • 继续操作前，请仔细阅读第3.3.2段。
 


	 

	1. 松开加油口盖A 或如果无法到达加油口盖A，则松开加油口盖C。
2. 添加建议的油品类型和数量 （第2.2段）。
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图10.1



	1. 取出油尺B 并检查油位是否到达但不超过MAX。
2. 如果油位未处于最大值，请加入更多的油，直至按照量油计上所
示达到最大值。
3. 重新拧紧盖A或C。

 
重要须知
• 机油油位低于最低水平时，请勿使用发动机。
注 ： 见 第11.1段，了解油尺的各种配置。
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图10.2

	注意 : 点击按钮来播放步骤。
	https://www.youtube.com/embed/cVpoy_m253A?showinfo=0&rel=0


 



冷却液
	[image: ] 警告
 • 继续操作前，请仔细阅读第3.3.2段。
 


	 

	1. 拧紧盖子G，更换铜质垫片。（拧紧力矩为50Nm）
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图 10.3

	注： 接头B处可能出现密封堵头或膨胀油箱连接管道，应采用 皮带将其紧固。
1. 



在接头B上重新插入密封堵头或膨胀油箱连接管道。
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图 10.4

	1. 用冷却液重新填充散热器（请参阅第2.6段，了解液体规格）。
2. 加注液体，直到散热器内的管道被覆盖大约5mm。
3. 对于配备单独膨胀水箱的发动机， 倒
入液体， 直到达到最大液位标记。
4. 松开汽缸盖H上的螺钉F，放出空气并拧紧螺钉F（拧紧力矩 8
Nm - 图10.7）。
5. 在无散热器盖A或膨胀水箱(C)盖B的情况下启动发动机。
6. 使发动机保持怠速或无负载， 直到冷却液液位下降并稳定（
等待时间根据环境温度而有所不同）。
7. 关闭发动机并使其冷却 。
8. 如果有膨胀水箱(C)，则加注液体至 MAX标记。
9. 若无膨胀水箱，则加注液体，直到散热器内的管道被覆
盖5mm。请勿将散热器填充过满，为燃料膨胀留下空间。
10. 拧紧散热器盖A或膨胀水箱(C)盖D。

 
 
 
[image: ] 警告
 • 启动前，确保散热器盖和膨胀水箱盖（若有）正确安装，以免高温 
 液体或蒸汽流失。
 




1. 运行几小时后，关停发动机并使其冷却。
检查并加满冷却液。
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图 10.5[image: ]


图 10.6
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图 10.7




	注意 : 点击按钮来播放步骤。
	https://www.youtube.com/embed/S79xPhTZMps?showinfo=0&rel=0
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		Errore. Nel documento non esiste testo dello stile specificato.



	ERRORE. NEL DOCUMENTO NON ESISTE TESTO DELLO STILE SPECIFICATO.
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Lombardini s.r.. is a part of Kohler Group.
Lombardini has manufacturing facilities
in ltaly, Slovakia and India and sales
subsidiaries in France, Germany, UK, Spain
and Singapore. Kohler/Lombardini reserves
the right to make modifications without prior
notice.

www.lombardini.it

DEUTSCHLAND
Lombardini Motoren GmbH
Fritz-Klatte-Str. 6, Biirogebéude 2
D - 65933 Frankfurt

Hessen, DEUTSCHLAND

T. +49-(0)69-9508160

F. +49-(0)69-950816-30

EUROPE

Lombardini Srl

Via Cav. del lavoro

A. Lombardini n° 2

42124 Reggio Emilia, ITALY
T. +39-(0)522-389-1

F. +39-(0)522-389-503

UK

Lombardini U.K. Ltd

1, Rochester Barn - Eynsham Road
OX2 9NH

Oxford, UK

T. +44-(0)1865-863858

F. +44-(0)1865-861754

USA & CANADA

Kohler Co.

444 Highland Drive,

Kohler - Wisconsin (53044), US
T. +1 920 457 4441

F. +1 920 459 1570

ESPANA _
Lombardini ESPARA, S.L.
P.l. Cova Solera 1-9

08191 - Rubi (Barcelona)
ESPANA

T. +434-(0)9358-62111

F. +34-(0)9369-71613

FRANCE

Lombardini France S.a.s.
47 Aliée de Riottier,

69400 Limas, FRANCE

T. +33-(0)474-626500

F. +33-(0)474-623945

CHINA & ROAPAC

Kohler China INVESTMENT Co. Ltd

10.158, Jiang Chang San Road,
200436, Zhabe, Shanghai
CHINA

Tel: +86 400-0120-648

Fax: +86 21 61078904
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